
АННОТАЦИЯ ОСНОВНОЙ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

ОБУЧЕНИЯ 18540 СЛЕСАРЬ ПО РЕМОНТУ ПОДВИЖНОГО СОСТАВА 

 

1. Цель реализации программы 

Основная программа профессионального обучения по профессии 18540 «Слесарь по 

ремонту подвижного состава» (профессиональная подготовка) направлена на 

профессиональное обучение лиц, ранее не имевших профессии рабочего или должности 

служащего. 

2. Планируемые результаты обучения 

В результате освоения программы слушатель должен 

знать: 

 Основные понятия о допусках и посадках, квалитетах (по 11 - 12 квалитетам), 

параметрах шероховатости 

 Характеристики и категории квалитетов 

 Нормы допусков и износов простых узлов и деталей 

 Устройство и порядок использования контрольно-измерительных инструментов, 

шаблонов, приборов и приспособлений, применяемых при техническом обслуживании 

простых узлов и деталей подвижного состава железнодорожного транспорта 

 Технологический процесс замены негодных простых узлов и деталей подвижного 

состава железнодорожного транспорта (расцепного привода, кранов концевых, кранов 

разобщительных, рукавов соединительных, скоб предохранительных, башмаков и 

колодок тормозных, стоп-кранов, кранов воздушных песочниц, тормозных цилиндров, 

регуляторов давления насосов, фильтров воздушных, топливных и масляных, скоб 

предохранительных) 

 Технологический процесс сверления отверстий ручным и механизированным 

инструментом 

 Технологический процесс нарезки резьбы 

 Технологии изготовления простых узлов и деталей подвижного состава 

железнодорожного транспорта 

 Устройство подвижного состава в объеме, необходимом для выполнения работ по 

техническому обслуживанию простых узлов и деталей подвижного состава 

железнодорожного транспорта 

 Требования охраны труда, пожарной безопасности в объеме, необходимом для 

выполнения работ по техническому обслуживанию простых узлов и деталей 

подвижного состава железнодорожного транспорта 

 Локальные нормативные акты, связанные с техническим обслуживанием, ремонтом и 

испытанием подвижного состава железнодорожного транспорта, в объеме, 

необходимом для выполнения работ по техническому обслуживанию простых узлов и 

деталей подвижного состава железнодорожного транспорта 

 Технологический процесс разборки, сборки, ремонта, замены негодных простых узлов 

и деталей подвижного состава железнодорожного транспорта (створок дверей 

полувагонов, дверей крытых вагонов, бортов платформ, крышек разгрузочных люков 

бункеров, деталей расцепного привода, кранов концевых, кранов разобщительных, 

рукавов соединительных, скоб предохранительных, башмаков и колодок тормозных, 

стоп-кранов, кранов воздушных песочниц, регуляторов давления насосов, фильтров 

воздушных, топливных и масляных, воздухоочистителей, соединительных трубок 

масло- и водопровода, водомеров и термометров водяного отопления, вентилей и 

клапанов промывочных устройств) 

уметь: 

 Выполнять техническое обслуживание простых узлов и деталей подвижного состава 

железнодорожного транспорта 

 Определять визуально исправность простых узлов и деталей подвижного состава 

железнодорожного транспорта в соответствии с требованиями технологии 



 Использовать слесарный инструмент 

 Выполнять работы по разборке люлечного и рессорного подвешивания, дисков 

тормозных 

 Выполнять работы по снятию люлечного подвешивания тележек, рукавов 

токоприемников, деталей тормозного оборудования (кранов концевых, рукавов 

соединительных, скоб предохранительных), автосцепного устройства (расцепного 

рычага, валика подъемника, кронштейна расцепного привода), пусковых клапанов, 

кранов воздушных песочниц, башмаков и колодок тормозных, щитков дымовой 

коробки, пресс-масленки с приводом, водяных насосов, вентиляторов, жалюзи, 

калориферов, амортизаторов 

 Выполнять работы по установке рукавов токоприемников, деталей тормозного 

оборудования (кранов концевых, рукавов соединительных, скоб предохранительных), 

автосцепного устройства (расцепного рычага, валика подъемника, кронштейна 

расцепного привода), пусковых клапанов, кранов воздушных песочниц, башмаков и 

колодок тормозных, щитков дымовой коробки, пресс-масленки с приводом, водяных 

насосов, вентиляторов, жалюзи, калориферов, амортизаторов 

 Выполнять работы по снятию, разборке, очистке, сборке и установке воздушных, 

топливных и масляных фильтров, воздухоочистителей, соединительных трубок масло- 

и водопровода 

 Выполнять работы по снятию с вагона створок дверей, бортов, крышек разгрузочных 

люков, соединенных шплинтами и валиками на подвижной посадке 

 Выполнять работы по снятию неисправных и установке отремонтированных деталей 

тормозного оборудования (кранов разобщительных, кранов концевых, рукавов 

соединительных, скоб предохранительных, башмаков и колодок тормозных) 

 Выполнять работы по разборке главной и магистральной частей 

воздухораспределителя, дисков тормозных, люлечного и рессорного подвешивания 

 Выполнять работы по ремонту (правке) неисправных дверей, створок дверей, бортов, 

крышек разгрузочных люков бункеров 

 Выполнять работы по установке исправных дверей, крышек разгрузочных люков 

бункеров, соединенных с рамой и кузовом шплинтовым креплением 

иметь практический опыт: 

 Определения (оценки) технического состояния простых узлов и деталей подвижного 

состава железнодорожного транспорта в соответствии с технологией технического 

обслуживания простых узлов и деталей подвижного состава 

 Техническое обслуживание простых узлов и деталей подвижного состава 

железнодорожного транспорта 

 Замена негодных простых узлов и деталей подвижного состава железнодорожного 

транспорта 

 Устранение выявленных неисправностей простых узлов и деталей подвижного состава 

железнодорожного транспорта 

 Проведение работ по снятию, замене и ремонту неисправных простых узлов и деталей 

подвижного состава железнодорожного транспорта 

 Проверка работоспособности после ремонта простых узлов и деталей подвижного 

состава железнодорожного транспорта 

3.  Категория слушателей:  

- лица, ранее не имевшие профессии рабочего или должности служащего; 

4. Форма обучения: очно-заочная  

5. Срок освоения программы: 360 академических часов 

6. Документ по итогам обучения: свидетельство о профессии рабочего, должности 

служащего 

 


