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Кузьмин Артём Олегович

Республика Северная Осетия  – Алания, г. Владикавказ, 

Министерство общего и профессионального образования РСО-Алания

Государственное общеобразовательное учреждение

средняя общеобразовательная школа № 47 
11 класс
Аннотация

Важным элементом любого процесса обработки является инструмент. Речь пойдет об обрабатывающих инструментах и станках, собранных в одном, для удобства выполнения различных работ.

Это приспособление для распиловки металла, дерева, пластмассы, для шлифовальных, полировочных работ, сверления различных материалов.

Для сочетания материалов инструментов скорость резания задаётся, следовательно, можно определить частоту вращения шпинделя станка.

Однако мы задались целью, на одном станке придется выполнять различные работы и обрабатывать различные материалы.

Необходима возможность регулирования частоты вращения в соответствии со свойствами обрабатываемого материала, а это не так просто. Частота вращения небольших электродвигателей обычно постоянна, число передач ограниченно, а поэтому приходится выбирать некоторую оптимальную скорость.

Обычно вполне достаточно иметь электродвигатель мощность 500 Вт. Однофазные электродвигатели с короткозамкнутым ротором имеют пусковой конденсатор и резистор.

Наиболее широко распространенные однофазные электродвигатели переменного тока, частотой вращения 1440 – 2880 об/мин имеют вспомогательную фазу для центробежного выключателя.

Нельзя рекомендовать применение электродвигателей постоянного тока и генераторов, поскольку они требуют трансформатора и выпрямителя.

Целесообразнее пробрести однофазный электродвигатель.

Для шлифовальных и небольших циркулярных пил эффективен быстроходный коллекторный электродвигатель (со щетками), например, от кухонного комбайна, пылесоса, они имеют встроенный вентилятор для охлаждения, иначе он сгорит.

Электромонтаж необходимо выполнять в соответствии с действующими правилами техники безопасности.

Выключатель должен находиться в пределах достигаемости с рабочего места.

Данный станок очень удобен в каждой мастерской, несложный в изготовлении и эксплуатации. Очень удобен для выполнения различных работе на даче. Желательно допускать к работе только взрослых, для детей не рекомендуется, так как он высокооборотный. Имеет хорошую защиту. Необходимо соблюдать технику безопасности, производить смену рабочего инструмента при полном отключении от электричества.

Перед работой проверить на холостом ходу.

Не допускать работу в сыром помещении и в дождь на улице.

2
Паспорт многофункционального станка.
Название станка – «Универсальный станок».
Фамилия владельца станка – Кузьмин А.О.
Дата рождения – 8.12.1993г.
Место жительства: 362044 РСО-Алания, г.Владикавказ, Улица Куйбышева дом 126,корп.4, кв.23.
Школа № 47

Сведения по типу станка.
Класс – «Универсальный станок».

Длина – 500

Ширина – 400

Высота – 300

Мощность – 1кВт

Напряжение – 200V
Электродвигатель – коллекторный  однофазный

Количество оборотов – 15000об/мин
Документы, по которым строился станок: 
- чертёж модели и фотографии.
Дополнительные сведения:
- станок собственного изготовления.

Учитель технологии высшей категории: Никешин Н.С.             Подпись ученика: [image: image1.jpg]N R LTI PR
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Основные технические данные:

1.Толщина распиливаемого материала (мм)
  Древесина   50
  Сталь            3

  Алюминий  10

   Пластик        20

  Стекло          5

  Резина          10
   Кожа             25
Чистота обработки (эффект напильника)
Полировка древесины, металла, пластмассы.

[image: image2.jpg]
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Научная статья
Техника конструирования универсального станка.
При выполнении работы я использовал следующие приёмы:

-последовательное эскизно-поисковое изображение;

- разработку эскизов корпусных деталей

- совмещение (частичное наложение) в пределах одного планшета основных проекций сложного по форме объекта.

Есть немало отшлифованных практикой композиционных приёмов решения задач графического моделирования, которые, в частности были мною применены. Например, если нужно сформировать смысловой и изобразительный центр, применяют:
- расположение главного элемента в центре или близко к нему; изображение главного в укрупненном масштабе;

-размещение основного изображения на переднем плане (при многоплановой композиции);

- контрастное решение линейных и плоскостных тональных отношений элемента и фона;

- световой контраст для главного элемента;

- условность и мягкость в изображении второстепенных и вспомогательных элементов;

- линейное построение изображения, ведущее зрителя к центру композиции.
При отработке формы объекта очень важно правильно выбрать ракурс, учитывая композицию всех изображений. Желательно, характерный для данного вида  и к нему привязанное пространство, масштаб построения, перспективу.

Не менее важным  в проектной графике является изображение среды. Включение её элементов связано, прежде всего, с масштабностью объекта и характером взаимосвязей его со средой. Для выявления масштаба изображение дополняется элементами среды, хорошо знакомые мне.
В основе многих графических композиций лежат устойчивые, типичные средства и правила.
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ПЕРЕНОСНОЙ МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНЫЙ СТАНОК. ( рис.I)
I. Циркулярная пила для разрезания металла.

Несущим элементом является рабочий стол из прочной доски (чинара) 2,5х270х540.

На столе на двух навесах крепится электродвигатель мощность 1КВ, 15000об/мин, работающий от 220 V (электродвигатель от пылесоса).

К плите прикреплен уголок 15х15 длиной 40мм для удобства распиливания прутка, полосы.

Для работы предусмотрена ручка из трубки диаметром 10мм, на которую надеты резиновые втулки.

Ручка прикреплена к корпусу электродвигателя двумя болтами М6.

На вал электродвигателя выточена втулка с внутренним диаметром 10мм, наружным диаметром 22мм.
Для прочного крепления втулка имеет отверстие с зажимным болтом М5 и прижимной гайкой 17, которая под воздействием вращательного движения прижимает диск к выступу втулки и не дает ей открутиться.

Пильный диск имеет наружный диаметр 180мм, толщиной 2,5мм и позволяет резать металл толщиной 53мм, частота вращения дисков 15000об/мин, масса всего оборудования 2,5кг.
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I. КРУГЛОПИЛЬНЫЙ СТАНОК (ЦИРКУЛЯРКА ПО ДЕРЕВУ).(рисII)
Изготовление циркулярной пилы заставила необходимость, так как нужна постоянно переносная пила и удобная в работе.

В качестве шпинделя, применяя втулку мотоколяски. Всё остальное остается  тоже.

Электродвигатель – 1КВ, 220V, 15000об/мин.

Фреза – 180мм, внутренний диаметр -  32мм.

Корпус втулки закрепляется болтом М5 к валу ротора, где сделан паз, в который входит болт крепления.

Сама фреза прижимается гайкой, которая в ходе работы закручивается и прижимает фрезу к втулке.

Проворачивая диск рукой, проверяю его радиальное и осевое биение.

Шайбы должны быть точными, в противном случае надо подгонять.
Толщина центрирующей втулки должна быть как минимум на 0,3мм меньше зазора между шайбами.

Если толщина втулки будет слишком большой, в этом случае между диском и шайбой нужно сделать по форме шайбы прокладку с обеих сторон из наждачной бумаги. Что позволит компенсировать незначительные технологические отклонения.

Прежде чем включить станок необходимо проверить плавность вращения шпинделя, затяжку фрезы, биение пыльного диска, не задевает ли он за защитный корпус.
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II. ШЛИФОВАЛЬНЫЙ СТАНОК ПО ДЕРЕВУ.(рис.III)
Первый вариант.

Для его изготовления, достаточно шлифовальный круг изготовить из диска от проигрывателя, наклеить на него наждачную бумагу. В диск запрессовывают втулку и закрепляют болтами. Конус втулки должен соответствовать диаметру ротора электродвигателя.

После установки диска, его необходимо полностью обработать для устранения радиального и осевого биения, по торцам и периферии круга наклеивают эпоксидным клеем стеклянную наждаку.
Второй вариант более удобен в эксплуатации и подготовки шлифовального круга к работе.

От старого проигрывателя применяем диск для пластинок.

Обрезаем нужного диаметра не более 125мм. Вырезаем из многослойной фанеры такой же диск. Наклеиваем наждачную бумагу мелкую с одной стороны, и крупную с другой стороны диска из фанеры клеем ПВА.

После высыхания клея с помощью саморезов, предварительно просверлив три отверстия диаметром  3мм, прикрепляем к стальному диску. Что позволяет данный диск со штоком диаметром 6мм зажимать в патрон как сверло, и, зажав диск при включении шлифовать и полировать различные детали, как деревянные, так и металлические.

8
III. Заточный станок.(рис IV)
Для его изготовления не требуется дополнительного изготовления втулки, так как она подходит для фрезы по металлу.

Необходимо изготовить подручник для упора. Его можно использовать от станка по деревообработки. Нужно просверлить отверстие в столе под болт крепления подручника.

Диск размер 120мм, ширина не более 15мм, диаметр крепления 32мм.   
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IV. Для пиления пластмассы.(рис.V) 
Необходимо изготовить отдельную втулку для фрезы размером 50мм и обязательно на жестком креплении следующего размера М-12мм, прижимная гайка 17, две штуки шайб, втулка наворачивается на ротор.

У фрезы должен быть мелкий зуб, высотой не более 2мм.

Для удобного пиления изготовить дополнительный подъёмный стол. Для этого мы применяем подъёмник для банок.

Дополнительно привинчиваем стол и направляющую на уголке, и крепление, винт М-4.
                          [image: image5.jpg]
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V. Долбежное приспособление для сверления дерева и металла.(рисVI)
В качестве переходной втулки используется металлическая труба с внутренним диаметром 8мм. Во втулке отверстие, и нарезается резьба М-5. Конус и патрон приобретаю стандартный 1 – 9мм для сверла.

Стол станка используем раннее придуманный. Уголок 15х15, длиной 50мм прикрепляем к столу. Предварительно изготавливаем падающий винт М-6, с помощью которого подаем заготовку для сверления.

[image: image7.jpg]
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ПЕРЕХОДНАЯ ВТУЛКА ДЛЯ ФРЕЗЫ.(рис.  )

[image: image8]
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ПЕРЕХОДНАЯ ВТУЛКА ДЛЯ ФРЕЗЫ (ПИЛЕНИЕ ПЛАСТМАССЫ) (рис    )
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ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ СХЕМА СТАНКА.(рис   )
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РАБОЧИЙ СТОЛ.(рис  )
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УПОРНЫЙ УГОЛОК.(рис  )
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РУКОЯТКА ДЛЯ РАБОТЫ.(рис  )








[image: image10]
                                                                                                                                                   17
ПОДЪЕМНЫЙ СТОЛ(из приспособления вытаскивания горячих банок).(рис   )
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ВЫВОД:

Это самодельный универсальный станок (рис.  ) прост в изготовлении и в работе надежен. В его модернизации есть большие перспективы. Так, используя электрическую и механическую схему шуруповерта, можно автономно работать от стандартного аккоуммулятора и зарядного устройства в любых условиях.
Этот станок будет пользоваться спросом в строительных организациях, в домашнем хозяйстве, дачниками. Станок прост в изготовлении, может выполнять различные функции в быту и на производстве.

Этот станок новый и такого нет, так как я задался целью создать малогабаритный, удобный в обслуживании, дешевый, взаимозаменяемый, пользующийся большим спросом как на производстве, так и в домашних условиях.
На практике существуют много разлучных станков в отдельности, их можно перечислить: ленточные, гильотинные, пробивочные, ножницы  листогибные угловысечные, токарные, угловысечные, фрезерные листогибные и так далее.
Я хочу смело заявить, что одна и три различные переходные муфты позволяют ещё больше расширить поле работы этого станка. Это большое поле деятельности в применении, расчетах изготовлении станка универсала в будущем.

Этот станок совершено новая модель, и я в дальнейшем буду работать над более мощной модернизацией и внедрением совершенно новой технологии посредством повышения своих  знаний в науке, технике и нанотехнологиях.
Посредством этого изобретения можно создать цех по изготовлению этого станка на базе завода «Электроконтакторного» или «ОЗАТЭ» где могли  бы наладить выпцех вместо генератора электродвигатель, и думаю это  даст эффект выхода из кризиса. Так как на изготовление одного станка на предприятии уйдет не более 6 часов:
Дерево – есть

Электродвигатель – есть
19
Труба – есть

Краска – есть

Электролиз – есть

Винты, шурупы, гайки – есть

Цеха – есть

Технолог – есть

Инженер – есть

Рабочие – есть

Но самое главное постараться заинтересовать одно из предприятий. Я думаю, что с помощью взрослых мы сможем этот вопрос решить, так как у них больше  жизненного опыта в таких делах, а мы молодые будем помогать и внедрять «нанотехнологии».
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